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ne e strumenti che consentono di lavorare 
contemporaneamente sulle due super�ci 
particolari in diversi materiali con diametri 
che, �no a 227 mm, presentano tolleranze 
di planarità e parallelismo inferiori a 0,003 
mm, e rugosità inferiori a 0,4 RA. �Q

L’attenzione al costante aggiornamento 
tecnologico è un punto fermo della cre -
scita dell’azienda. Vocazione che le ha 
permesso nel tempo di mettere a punto 
un’unità produttiva specializzata in micro-
retti�che unica nel suo genere. Macchi -

to, ma solo con un piccolo aggiornamen-
to tecnologico.
«Devo riconoscere – sottolinea Bombardi 
– il valido supporto tecnico costantemen-
te fornito da MEG che, anche a distanza 
di tempo, risponde prontamente a nostre 
nuove esigenze, andando a ottimizzare e/o 
migliorare in alcuni punti l’impianto, ren-
dendolo sempre più produttivo, oltre a pro-
porre ulteriori innovazioni operative».
Come nel caso del gruppo a ultrasuoni pie-
zoelettrici a potenza regolabile che sull’im-
pianto viene oggi impiegato su vasca con 
frequenza �ssa a 25 kHz. MEG, a questo 
proposito, sta infatti testando gli effetti per 
lavaggi più �ni con frequenze sino a 60 
kHz, utilizzando dei gruppi multi-frequenza.
«La modularità dell’impianto – conclude 
Bombardi – potrebbe rendere possibile la 
futura sostituzione del gruppo attuale, col 
nuovo, traendo ulteriore beneficio per il no-
stro processo». 

TECNOLOGIE DI LAVAGGIO INDUSTRIALE
Presente nel mercato dal 
1989, MEG è oggi una realtà 
consolidata tra le aziende 
specializzate nel trattamento 
delle superfici con particolare 
riferimento a macchine, 
impianti, prodotti e tecnologie di 
lavaggio industriale. Si propone 
quale valido interlocutore nei 
confronti di chi è alla ricerca 
di una soluzione concreta 
a un problema di lavaggio, 
sia esso nuovo, sia legato 
all’esigenza di soddisfare le 
attuali normative di protezione 
dell’ambiente. L’esperienza 
acquisita nel corso degli anni 
e il continuo investimento 
interno in termini di ricerca e 
sviluppo, permettono a MEG 

di fornire soluzioni ad hoc sulla 
base delle precise specifiche 
esigenze. Le necessità di 
lavaggio di componenti critici 
nei settori dell’aerospaziale, 
dell’ottica e dell’occhialeria, 
dell’elettronica, del medicale, 
dell’automotive, della galvanica, 
della meccanica di precisione 
e, più in generale, dell’industria 
manifatturiera sono ben 
comprese dai tecnici e i risultati 
riflettono la sua speciale 
attenzione alla soddisfazione 
del cliente. L’azienda è dotata 
di un laboratorio prove che 
consente di fornire in fase di 
offerta, analisi sul grado di 
pulizia e sui risultati raggiungibili 
con gli impianti di lavaggio 

installati.  I risultati positivi 
e l’esperienza acquisita, ha 
permesso alla stessa MEG 
di sviluppare negli anni 
un’importante rete commerciale 
nazionale e internazionale 
che le consente di essere 
presente e competitiva in 
tutti i principali Paesi. I servizi 
di supporto e di assistenza 
post-vendita si avvalgono della 
pluriennale esperienza dei 
tecnici interni, così come della 
collaborazione ormai decennale 
con operatori specializzati 
esterni, assicurando interventi 
rapidi per la soluzione di 
qualunque problematica relativa 
all’uso dei macchinari, alla loro 
manutenzione e ottimizzazione.
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